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Technické podminky dodaci TPD 13-OMT-02/00

I) VSEOBECNE

Tyto technické podminky dodaci (dale jen TPD) stanovi podminky pro dodavky valcovanych
vyrobku z oceli firmou SalzgitteBtahlhandel s. r. 0. pro organizaci Ceské drahy. Vyrobcem jsou
vyrobni zavody spolecnosti SALZGITTERAG Stahl und Technologie ve Spolkové republice
Némecko.

Tyto TPD navazuji na Technické kvalitativni podminky staveb CD, kapitolu&. 19 — Ocelové
mosty a konstrukce. Upiesnuji normy obsahujici konkrétni dodaci podminky pro danou aplikaci.
Jsou zaméieny pro dodavku valcovanych profilii a tlustych plechd pro ocelové mostni konstrukce a
mostni konstrukce shymi vlozkami — zabetonované nosniky.

TPD plati pro dodavky vélcovanych vyrobkt podle nasledujicich norem:
1. pro béZné konstrukéni jakosti oceli:

EN 10025:1990 se zménou A1:1993

V CR je v platnosti identickd norm&SN EN 10025 + A1:1996 — Vyrobky valcované za tepla
z nelegovanych konstrukénich oceli. Technické dodaci podminky.

e pokryva jakostni stupn¢ oceli S235, S275, S355
2. pro jemnozrnné konstruk¢ni jakosti oceli:
EN 10113-1:1993, EN 10113-2:1993, EN 10113-3:1993

V CR je v platnosti identicka norm@SN EN 10113-1, -2, -3:1995 — \/yrobky valcované za
tepla ze svaritelnych jemnozrnnych konstrukénich oceli.

cast 1: VSeobecné dodaci podminky

cast 2: Dodaci podminky pro normaliza¢né Zihané a normalizacné valcované oceli
cast 3: Dodaci podminky pro termomechanicky valcované oceli

e pokryva jakostni stupn¢ oceli S275, S355, S420, S460

3. pro konstrukéni oceli odolavajici atmosférické korozi:

EN 10155:1993

V CR je v platnosti identicka norm&SN EN 10155:1996 — Konstrukéni oceli se zvy$enou
odolnosti proti atmosférické korozi. Technické dodaci podminky.

e pokryva jakostni stupn¢ oceli S235, S355

Uvedené CSN EN 10025, 10113, 10155 stanovi pozadavky na chemické slozeni i mechanické
vlastnosti oceli.
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II) TECHNICKE POZADAVKY

1) Oznacovani

» Profily se oznacuji znackou typu prifezu (IPE, HEA, HEB, HEM, ...... ), vyskou prufezu, viz
CSN EN 10034 a znackou oceli véetné, jakostniho stupné.

Poznamka. U nékterych typi priiezu, napi. HEA nebo HEM nesouhlasi pfesné skute¢né vyska
profilu ,h,, soznacenim profilu.

* Plechy se oznaduji jmenovitymi rozméry, tj. tloustkou, sitkou a délkou, viz CSN EN 10029,
CSN EN 10051 a znackou oceli, véetné jakostniho stupné.

Poznamka. Variantou sitky mohou byt ptirodni nebo ostiizené hrany plechi.
2) Rozméry
» Tolerance rozmért profilt tvaru ,,I“ a ,,H* jsou dany v EN 10034.

V CR je platna identicka norma CSN EN 10034:1995. Ty¢e prafezu I a H z konstrukénich
oceli. Mezni uchylky rozméri a tolerance tvaru.

* Tolerance tlustych plechti jsou dany EN 10029 a EN 10051.

V CR je platna identicka norma CSN EN 10029. Plechy ocelové valcované za tepla tloustky od
3 mm. Mezni Gichylky rozméra, tvaru a hmotnosti. Dale CSN EN 10051. Plechy a pasy spojité
valcované za tepla bez povlakugegovanych a legovanych oceli. Mezni uchylky rozméra a
tolerance tvaru.

Délky profilti a plechti se dodavaji dle pozadavku objednavatele. U profilii 1ze po dohodé
s vyrobnim zavodem dodat délky az 36 m podle druhu profilu. Z pfepravnich a manipulac¢nich
davodu se doporucu;ji délky kratsi, tj. do délky cca 22 m.

Plechy Ize objednatnavaznosti na tloustku az do délky 24 m. Z ptepravnich a manipulac¢nich
davodu se doporucuji délky kratsi, tj. do délky 14 m.

* tolerance délek profili podle mista dodani:
- z vyroby: +100/-0 mm
- ze skladovych zasob: ve skladovych délkach +100/-0 mm
p¥esnych zakaznickych délkach +3/-3 mm

Pro plechylousték od 5 mm plati téidy tolerance tlousték A, B, C a D. Ttidu tolerance voli
projektant. Jestlize pfi objednavani nebylo nic jiného dohodnuto, plati pro dodavku tfida tolerance
tloustky A.

e tolerance Sifek plechi
- 600 az 2000 mm +20/-0 mm
- 2000 az 3000 mm +25/-0 mm
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- 3000 mm a vice +30/-0 mm

e tolerance délek plechi
- do 4000 mm +20/-0 mm
-4000 az 6000 mm +30/-0 mm
-6000 az 8000 mm +40/-0 mm
- 8000 az 10000 mm +50/-0 mm
-10000 az 15000 mm +75/-0 mm
-15000 az 20000 mm +100/-0 mm

3) Znacky oceli a jakostni stupné

Vhodnost a pouzitelnost jednotlivych jakostnich stupit oceli pro konstrukce ,,Aa, je
doporucena evropskymi standarty.

Oceli znacky S235 a S275 podle CSN EN 10025 + A1 mohou byt dodavany v jakostnich
stupnich JR, JO a J2. Ocel S355 mize byt dodavana v jakostnich stupnich JO, J2 a K2.
Oceli znacky S275, S355, S420 a S460 podle CSN EN 10113-1, -2, -3, mohou byt dodavany
v jakostnich stupnich N, NL, M a ML.
Jakostni stupné se 1i§i zaru¢ovanymi hodnotami narazové prace pii zdpornych teplotach.
Ocel zna¢ky S235 podle CSN EN 10155 mtize byt dodavana v jakostnich stupnich JO a J2. Ocel
znacky S355 podle téZze normy muze byt dodavana v jakostnich stupnich JO, J2 a K2.

Vyrobni zavody SalzgittekG dodavaji vyrobky z jemnozrnnych oceli S355, S420 a S460 pod
obchodni znackou PT 355, PT 420 a PT 460. Jde o oceli vyssich pevnosti vhodné pro mostni
konstrukce s meZiluzu minimaln¢ 355, 420 a 460 Mpa.

Zakladni vlastnosti predmétnych oceli jsou uvedeny v materidlovém listu vyrobce. Zkousky vruboveé
houzevnatosti jsou provadény pfi teplotach 0°C, -20°C, -40°C. Svafitelnost bez predehievu u
nejbéznéjsich tloustek materidlu (nizky CEV).

Obchodnimi znackami SalzgitteAG oceli odolavajici atmosférické korozi jsou Allwesta 360,
Allwesta 510 aAllwesta 510 P. Jde o ekvivalenty obdobnych obchodnich znacek, napi. COR-TEN.

4) Jakost povrchu a vzhled vyrobka

Dodaci podminky pro jakost povrchu tvarovych ty¢i a plochych vyrobki valcovanych za tepla
jsou definovany v EN 10163-1, -2, -3.

V CR je zavedena identicka norma CSN EN 10163 —1, -2, -3. Dodaci podminky pro jakost
povrchu ocelovych vyrobki valcovanych za tepla. Plechy, Siroké ocel a tyce tvarové. Cast 1:
Vseobecné pozadavky. Cast 2: Plechy a Sirokd ocel. Cast 3: Tyce tvarové.

Pootryskani povrchu ocelovych vyrobki na Sa 2,5 se mohou na jejich povrchu objevit
nedokonalosti, které jsoutwleranci piedmétné normy. Tyto nedokonalosti povrchu neovliviuji
statické parametry vyrobki, ale nékterym z nich je potieba vénovat pozornost z divodu ochrany
proti korozi.

Pozadavky na jakost povrchu a podminky odstranovani vad jsou rozdéleny v predmétné normée
do dvou tiid a kazda tfida je dale rozdélena do tif podskupin. Pozadovana tfida a podskupina je
stanovena piislusné norm¢ na material nebo vyrobek.
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Chybi-li odpovidajici ustanoveni a pii objednavani nebylo nic jiného dohodnuto, plati pro
dodavku plechu a Siroké oceli tfida A a podskupina 1. U dodavky tvarovych ty¢i tiida C a
podskupina 1.

5) Homogenita vyrobki

Hodnoceni makroskopické homogenity vyrobki se provadi nedestruktivni zkouskou
ultrazvukem. Pro zkouseni ocelovych vyrobku a zaruku jejich homogenity plati ustanoveni némecké
normy SEL 072-77. Obdobnou nasi normou je CSN 01 5024.

Klasifikace homogenity plechti na zdklad¢ ultrazvukové zkousky pro plosné zkouseni a
zkouseni okraji ur€enych ke svarovani se zarucuje na irovni sjednanych klasifika¢nich stupni
normy SEL 072-77.

Pro urceni rozsahu zkousky pii plosném zkouseni je nutno uvést vzdalenost mezi zkuSebnimi
radky — velikost rastru a tiidu jakosti. Pii zkouseni okrajt se uvadi Sifka zony na okraji a tfida
jakosti.

6) Technologické vlastnosti vyrobk

Zmény plastickych vlastnosti vyrobki vlivem svarovani a vlastnosti svarového spoje se
provéiuji destruktivni zkouskou.

Pro zkouseni a deklaraci technologickych vlastnosti ocelovych vyrobkil a zkouseni svafitelnosti
oceli plati ustanoveni némecké normy SEP 1390. Obdobnou tuzemskou normou je CSN 05 1312.

7) Lamelarni praskavost

Lamelarni praskavosti plechil v ocelovych konstrukcich 1ze zabranit vhodnym konstrukénim
feSenim nebo volbou materidlu se zaruc¢enou ,,Z,, hodnotou podle CSN EN 10164. Krom
obvyklych zkousek se u ,,Z,, plechti provadi jesté zkouSka tahem ve sméru osy Z, tj. po tloust'ce.

Ttidy jakosti plechii podle CSN EN 10164 jsou Z 15, Z 25 a Z 35. Symbol jakosti piedstavujici
ovéfenou hodnotu je pfifazen ke znacce oceli a jakostnimu stupni, napt. takto:

S355J2G3 Z25 - EN 10025/EN 10164

1) JAKOST, DOKUMENTY KONTROLY
1) Rizeni jakosti

Vyrobni zavody SalzgittG prosly auditem a jsocertifikovany podle systému fizeni
jakosti ISO 9001. Taktéz vyrobni zavody SalzgitteAG prosly auditem némeckych spolkovych
drah DB a jsou zarazeny do kategorie dodavateli Q 1. Certifikaci systému fizeni jakosti podle ISO
9002 prosly i vSechny mateiské sklady spole¢nosti Salzgitter StahlhandelNémecku.
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2) Dokumenty kontroly

Evropskd norma EN 10204 definuje druhy dokument( kontroly, poskytované odbérateli pro
dodavku kovovych vyrobki. V CR je platna identickd norma CSN EN 10204:1994. Kovové
vyrobky. Druhy dokumenti kontroly.

Z tady dokumentt kontroly, pro dodavky podle téchto TPD, plati nasledujici druhy:
- Inspekéni certifikat ,,3.1.B,,

- Inspekéni certifikat ,,3.1.C,,

- Protokol o piejimcee ,,3.2,,

Pro prvky vyrobni skupinpa ve smyslu TKP CD je pozadovan jako dokument kontroly
Inspekéni certifikat ,,3.1.C* a Protokol o piejimcee ,,3.2°.

Na zakladé zavedeného systému fizeni jakosti ve vyrobnich zavodech SalzgitteAG a
s piihlédnutim na zarazeni do kategorie dodavateli Q 1 u DB Ize Inspekéni certifikat ,,3.1.C*
nahradit:

« u profili dodavanych cilové pro CD, podle téchto dodacich podminek, Inspekénim
certifikatem ,3.1.B", snaslednym ovéienim jakosti zastupcem CD u objednavatele
(zpracovatele) vyrobku;

« u plechii na cilové dodavky pro CD je jako dokument kontroly pozadovan Inspekéni
certifikat ,,3.1.C* nebo Protokol o prejimce ,,3.2; v obou piipadech uvedenych dokumentti
kontroly je jako opravnény zastupce odbératele delegovan odborny pracovnik organizace
Germanischer Lloyd (GL) nebo Deutsche Bahn (DB).

Z predmétné CSN EN 10204 jednoznaéné nevyplyva jaké vysledky zkouseni maji byt
deklarovany \nspekénim certifikatu nebo v Protokolu o piejimce. Pro ucely téchto TPD se
stanovuje nasledujici zdkladni rozsah deklarovanych vysledki:

- chemické slozeni rozboru tavby

- mechanické vlastnosti — mez pevnosti, rkiezu, taznost

- zkouSka rdzem whybu podle jakostnich pozadavka.

Pro mostni konstrukce vyrobni skupify podle CSN 736205 ¢l. 5.2.9 a TKP staveb CD,
kapitoly 19, jsou vyzadovany dalii (ve smyslu CSN EN 10025 ¢lanku 11, CSN EN 10051 ¢1. 10 a
CSN EN 10113 ¢l. 11 oznaéené jako volitelné pozadavky nebo jako moznosti volby) pozadavky na
deklaraci vysledka zkousek, napi:

- maximalni hodnota uhlikového ekvivalentu CEV

- plosna zkouska ultrazvukem podle SEL 072-77

- ohybova a navarova zkouska podle SEP 1390

- piipadné dalsi zkousky podle pozadavku projektanta

Volitelné pozadavky (moznosti volby) na deklaraci vysledki zkousek je potieba uvést
v objednéavce.

Pro hlavni nosné ¢asti mostnich konstrukci jsou volitelné pozadavky (moznosti volby) uvedeny
v &lénku 5.2.3. CSN P ENV 1090-5.
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3) Ovétovani jakosti

U dodavek profili z oceli snspekénim certifikatem ,,3.1.B,, pro stavby CD a pro specifické
objednavky bude ovétovani jakosti provadéno povéienym zastupcem CD po dodani materialu
zpracovateli. Pii tomto ovéfovani budou porovnany hodnoty udajii na dokumentech kontroly
spozadavky piislusnych norem, dale znaceni vyrobka s Udaji na dokumentech kontroly a
Vv neposledni fad¢ provedena vizualni kontrola vyrobkd.

Dokladem o provedeném ovéfeni zastupcem CD je ,,Protokol o ovéfeni jakosti,,. Ovéfeni jakosti
zastupcem CD bude provadéno na naklady objednavatele, pokud se nejedna o ptimou dodavku CD.
Ovéteni jakosti zajistuje CD TECHNICKA USTREDNA DOPRAVNI CESTY, stredisko jakosti
materialu, Riegrovo nam. 914, 500 02 Hradec Kralové. Telefonni spojeni 049/502 5501, hutni
skupina p. Vrana — telefon + fax 0508/388121.

Ovéteni jakosti povéfenym zastupcem CD nenahrazuje jakostni a mnoZstevni kontrolu provadénou
odbératelem.

U dodavek ocelovych plechi s Inspekénim certifikatem ,,3.1.C,, nebo Protokolem o piejimce
,,3.2,, pro stavby CD a pro specifické objednavky je ovéfovani jakosti delegovano na odbornou
organizaci GL nebo DB. Nasledné ovétovani jakosti povétenym zastupcem CD neni jiz
vyzadovano.

Ceské drahy si vyhrazuji pravo provadét navitévy u vyrobee za Gi¢elem kontroly systému fizeni
jakosti. Déle si CD vyhrazuji pravo v ptipadé zjevnych pochybnosti provést dodateéné ovétovani
vlastnosti oceli uvedenych v dokumentu kontroly, a to na naklady objednavatele.

IV) OBJEDNAVANI A DODAVKA VYROBKU
1) Popis objednaného vyrobku

Objednavka vyrobku musi obsahovat (mimo obchodnich pozadavki) nésledujici technické
Gdaje:
e oznaceni vyrobku, napi. HEM 340 nebo plech 15
e pocet kusti, jejich délku nebo format
e znacku oceli a jakostni stupen, napt. S355J2G3 nebo S420NL
e druhy pozadovanych zkousek, véetné volitelnych
e dalsi technické pozadavky, napt. na zkousku UZ, pozadovanou jakost povrchu apod.
e druh dokumentu kontroly
e termin dodani
e adresu objednavatele, kontaktni osobu a spojeni (telefon — telefax)
e misto dodani (pokud je rozdilné s objednavatelem), kontaktni osobu a spojeni
e upozornéni na dalsi technologické zpracovani, napt. podélné déleni nebo galvanizaci

Pro mostni konstrukce vyrobni skupify podle CSN 736205 ¢l. 5.2.9 a TKP staveb CD,
kapitoly 19, jsou vyzadovany dalii (ve smyslu CSN EN 10025 ¢lanku 11, CSN EN 10051 ¢1. 10 a
CSN EN 10113 ¢l. 11 oznaéené jako volitelné pozadavky nebo jako moznosti volby) pozadavky na
deklaraci vysledkt zkouSek a na obsah dokumentu kontroly:

* chemické sloZeni rozboru tavby
* hodnota uhlikového ekvivalentu CEV
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e mechanické vlastnosti - mez pevnosti, kkezu, taznost

» zkouska rdzem v ohybu podle jakostnialpsi, minimalng vsak pfi teploté 0°C

e ploSna zkouska ultrazvukem podle SEL 072-77

e ohybova a navarova zkouska podle SEP 1390

e piipadné dalsi zkousky podle pozadavku projektanta — viz ¢ast III), clanek 2) Dokumenty
kontroly

2) Ochrana vyrobku

Vyrobky jsou nejbéznéji dodavany bez povrchovych Uprav, tj. ve stavu po valcovani.
Dodate¢nou tpravou, kterou je mozno objednat je otryskani a provedeni protikorozni ochrany.

3) Identifikace a oznacovani vyrobku

Znaceni profili dodanych ptimo z vyroby je bézné papirovym Stitkem na folii. Na Stitku je
uvedeno:
e (islo tavby
e oznaceni profilu, rozmér, délka
e znacka oceli a jakostni stupen oceli

Dale jsou na stitku udaje informativniho charakteru jako je objednavatel nebo prijemce
dodavky. Mimo papirového stitku je na profilu téz vyrazena kovovym razidlem znacka a jakostni
stupen oceli, z niz je profil vyroben. Vyska vyrazené znacky je nejméné 8 mm.

U plechu, které jsou dodavany vazané ve svazcich je znaceni papirovym Stitkem v ochranné
folii. Na Stitku je uvedeno:
e (islo tavby
e tloustka — sitka x délka
e znacka oceli a jakostni stupen oceli

Takto dodané plechy jsou dale ve svazku znaceny razenim, s vyjimkou znaceni rozmeéri.

U plechi nasvazkovanych, dodanychgroby, voli vyrobni zavod znaceni popisem ¢i nasttikem
barvou nebo papirovym Stitkem na féfitandartné deklarované udaje:
e (islo tavby
e tloustka — sitka x délka
e znacka oceli a jakostni stupen oceli

Mimo popisu jsou dale plechy znaceny razenim, s vyjimkou znaceni rozméru. Vyska vyrazené
znacky je nejméné 8§ mm.

U vyrobkt dodéavanych ze skladu a upravovanych (délenych) ze skladovych délek ¢i formati na
zakaznické délky ¢i formaty se mize zptisob bézného znaceni lisit. Plati vSak zasada, Ze se znacky
Z puvodniho kusu pienaseji na kus nebo kusy upravovanim noveé vzniklé.

Zpisob znaceni (Stitek, popis barvou, razenim) voli dodavajici sklad .
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V) ZARUKA A REKLAMACE

Zarucni doba na ocelové vélcované vyrobky je 6 mésicl. Prodlouzeni zarucni doby je mozné po
pisemné dohod¢ smluvnich stran.
Reklamace musi byt oznameny bez prodleni po prichodu zasilky do mista urceni.
Skryté vady musi byt ozndmeny bez prodleni po jejich zjisteéni.
DalSi podminky jsou uvedeny ve VSeobecnych prodejnich a dodacich podminkach firmy Salzgitter
Stahlhandel s. r. 0. Praha.

VI) CITOVANE NORMY

1) CSN EN 10025 + A1 Vyrobky valcované za tepla z nelegovanych konstrukénich oceli.
Technické dodaci podminky

2) CSN EN 10029 Plechy ocelové valcované za tepla tloustky od 3 mm. Mezni tchylky rozméra,
tvaru a hmotnosti

3) CSN EN 10034 Tyce pratezu I a H z konstrukénich oceli. Mezni tichylky rozmért a tolerance
tvaru

4) CSN EN 10051 Plechy a pasy spojité valcované za tepla bez povlaku z nelegovanych a
legovanych oceli. Mezni ichylky rozmért a tolerance tvaru

5) CSN EN 10113-1 Vyrobky valcované za tepla ze svafitelnych jemnozrnnych konstrukénich
oceli. Cést 1: Vieobecné dodaci podminky

6) CSN EN 10113-2 Vyrobky valcované za tepla ze svafitelnych jemnozrnnych konstrukénich
oceli. Cast 2: Dodaci podminky pro normalizaénd Zihané nebo normalizaéné valcované oceli

7) CSN EN 10113-3 Vyrobky valcované za tepla ze svafitelnych jemnozrnnych konstrukénich
oceli. Cast 3: Dodaci podminky pro termomechanicky valcované oceli

8) CSN EN 10155 Konstrukéni oceli se zvysenou odolnosti proti atmosférické korozi. Technické
dodaci podminky

9) CSN EN 10163-1 Dodaci podminky pro jakost povrchu ocelovych vyrobki valcovanych za
tepla. Plechy, §iroka ocel a ty¢e tvarové. Cast 1: Vieobecné pozadavky

10)CSN EN 10163-2 Dodaci podminky pro jakost povrchu ocelovych vyrobki valcovanych za
tepla. Plechy, §iroka ocel a ty¢e tvarové. Cast 2: Plechy a §iroka ocel

11)CSN EN 10163-3 Dodaci podminky pro jakost povrchu ocelovych vyrobki valcovanych za
tepla. Plechy, §iroka ocel a ty&e tvarové. Cast 3: Ty&e tvarové

12)CSN EN 10164 Vyrobky z oceli se zlepsenymi deformaénimi vlastnostmi kolmo k povrchu
vyrobku. Technické dodaci podminky

13)CSN EN 10204 Kovové vyrobky. Druhy dokumentu kontroly

14)SEL 072-77 Podminky pro provadéni zkousek pomoci ultrazvuku

15)SEP 1390 Ohybova a navarova zkouska

16)CSN P ENV 1090-5 Provadéni ocelovych konstrukci — Cast 5: Doplitujici pravidla pro mosty
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VII) SEZNAM PRILOH

1) informativni vzor dokumentu kontroly — Inspek¢ni certifikat ,,3.1B,, *
2) informativni vzor dokumentu kontroly — Inspekéni certifikat ,,3.1C,, *
3) srovnani cizojazy¢nych definic a zkratek

* ptilohy 1) a 2) jsou dostupné pouze v tisténé podobé TPD

Zpracovatelé:

Za Salzgitter Stahlhandel s. r. 0. Praha
Ing. TomaMaran, Jiii Olejnik, tel. 02/2491 5805, fax 02/2491 7377

Za CESKE DRAHY s. 0. DDC, 013, oddg&leni mosti a tunelti
Ing. Milan Kucera, tel. 019/701 4035, fax 019/723 6793, E-mail:kucera@pds.plz.cdrail.cz
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Priloha ¢. 3
SROVNANI CIZOJAZYCNYCH DEFINIC A ZKRATEK
(INFORMATIVNI PRILOHA)
Némecky Anglicky Cesky

Abnahmeprifzeugnis
Abnahmeprufprotokoll
Nummer (Nr.)
Besteller

Hersteller

Empfanger
Werksauftrag
Lieferschein
Abnahme

Erzeugnis

Werkstoff
Lieferbedingung
Kennzeichnung
Erschmelzungsverfahren
Position (Pos.)
Anzahl

Schmelzen
Lieferzustand
normalisiert

Dicke

Breite

Lange

Gewicht
Schmelzenanalyse
CEV

Zugversuch

Probe

Streckgrenze
Zugfestigkeit
Bruchdehnung
Kerbschlagbiegeversuch
Richt.

quer (Q)

langs (L)

Temperatur
Schlagarbeit
Ultraschallprifung
Flachenprifung (FLP)
Randzonenpriifung (RZP)

Inspection certificate
Inspection report
Number (No.)
Purchaser
Manufacturer
Customer

Works order
Dispatch note
Inspection
Product

Steel grade
Terms of delivery
Marking
Steelmaking process
Item

Quantity

Heat

Condition (Cond.) of delivery
normalized
Thickness

Width

Length

Wieght

Ladle analysis
Ceq

Tensile test
Specimen

Yield point
Tensile strongth
Elongation
Impact test
Direct.
transversal
longitudinal
Temperature
Inpact energy
Ultrasonic test
Areatesting

Edgestesting

inspek¢ni certifikat
protokol o prejimce

Cislo

objednavatel

vyrobce

adresat - zdkaznik
vyrobni zakazka
dodaci list

prejimka

vyrobek

znacka oceli

dodaci podminka (-y)
znaceni

proces vyroby oceli
polozka

mnozstvi

tavba

dodany stav (oceli)
normalizacné Zihany (valcovany)
tloustka

Sirka

délka

hmotnost

chemicky rozbor tavby
zkratka pro uhlikovy ekvivalent
zkouska tahem
zkouska (¢islo)

mez kluzu

pevnost

taznost

zkouska razem v ohybu
orientace (smér vlaken)
napric

podélné

teplota

narazova prace
ultrazvukovéa zkouska
ploSné& zkouska
zkouska okraji
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